SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Wykonania i Odbioru Robodt (SST)

»Remont czastkowy nawierzchni bitumicznych na terenie gminy Wisznia Mata”

Inwestor: Gmina Wisznia Mata

Adres Inwestora: Gmina Wisznia Mata
ul. Wroctawska 9

55-114 Wisznia Mata



D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot sg wymagania
techniczne dla prac zwigzanych z wykonaniem remontdéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych na drogach
stanowigcych wtasnosé gminy Wisznia Mata.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST okresla wymagania dla wykonania i odbioru robot przewidzianych do wykonania w ramach
umowy o prace w zakresie remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych jak w punkcie 1.1, a zawarte w
niej zapisy w zakresie standardu materiatéw, wykonania robot i wymaganej ich jakosci oraz jej kontroli nalezy
traktowac jako minimalne.
1.3. Zakres robét objetych SST
1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg roboty utrzymaniowe w nizej zastawionych
asortymentach robot:
ROBOTY NAWIERZCHNIOWE:
D-05.03.00a OCZYSZCZENIE NAWIERZCHNI DROGOWE)
D-05.03.08 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH TECHNIKA POWIERZCHNIOWEGO
UTRWALENIA
D-05.03.17 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH PRZY UZYCIU MIESZANKIMINERALNO-
ASFALTOWE)
D-03.02.01a REGULACIJA (naprawa) PIONOWA WPUSTOW | STUDNI REWIZYJNYCH, URZADZEN SCIEKOWYCH
ORAZ INNYCH URZADZEN OBCYCH
1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujgco:
1/ Biezace utrzymanie drég - wykonywanie robot remontowych, konserwacyjnych i porzadkowych oraz
podejmowanie innych dziatan technicznych majacych na celu zapewnienie, zgodnego z potrzebami ruchu
drogowego, stanu technicznego drogi oraz sprawnosci i bezpieczenstwa ruchu drogowego przez caty okres
objety umowsa,
2/ Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno - uzytkowa
(droge) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet).
3/ Chodnik - czes¢ drogi przeznaczona do ruchu pieszych.
4/ Jezdnia - cze$¢ drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
5/ Droga - budowla wraz z drogowymi obiektami inzynierskimi, urzgdzeniami oraz instalacjami, stanowigca
catos¢ techniczno-uzytkowg, przeznaczong do prowadzenia ruchu drogowego, zlokalizowang w pasie
drogowym.
6/ Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujgcych zadania utrzymaniowe na czas ich wykonania, przewidziana do usuniecia po ich zakorczeniu.
7/ Destrukt - materiat uzyskany w czasie frezowania nawierzchni bitumicznej.
8/ Frezowanie - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni bitumicznej bez jej ogrzania na
okreslong gtebokosé.
9/ Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania pracami
utrzymaniowymi i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.
10/ Korona drogi - jezdnie z poboczami, pasami awaryjnego postoju lub pasami przeznaczonymi do ruchu
pieszych, zatokami autobusowymi lub postojowymi, a przy drogach dwujezdniowych — réwniez z pasem
dzielgcym jezdnie.
11/ Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
12/ Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowdw.
13/ Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.



14/ Koleina - odksztatcenie przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdtuz kierunku ruchu pojazdow, w $ladach
najczestszych przejazdéw két samochodowych, spowodowane odksztatceniem lepko-plastycznym warstwy lub
warstw bitumicznych lub odksztatceniem warstw nos$nych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych
odksztatcen.

15/ Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robot.
16/ Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot zgodne z specyfikacjami, zaakceptowane
przez Inzyniera.

17/ Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki do ruchu

a/ warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych,

b/ warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowg, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezeni w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe,

¢/ warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni.

18/ Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
drogowego na czas prowadzenia prac utrzymaniowych.

19/ Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju prac utrzymaniowych.

20/ Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczenia w nim drogi
oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

21/ Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie pojazdéw, umieszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystania do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

22/ Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

23/ Podtoze ulepszone - wierzchnia warstwa podfoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w
celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.

24/ Podbudowa - jedna lub wiecej warstw stanowigcych nosng czes¢ konstrukcji nawierzchni.

25/ Inzynier - petnomocny przedstawiciel Zamawiajgcego, ktérego uprawnienia i obowigzki w stosunkach z
Wykonawcg w procesie realizacji robot okreslono w umowie.

26/ Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

27/ Wszystkie inne okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi normami,
specyfikacjami technicznymi, szczegétowymi i ogélnymi warunkami umowy.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca prac utrzymaniowych na drogach gminnych i wewnetrznych jest odpowiedzialny za jakos¢
ich wykonania oraz zgodno$¢ ze specyfikacjami technicznymi na poszczegdlne asortymenty prac oraz
poleceniami Inzyniera.

1.5.2. Wykonawca przed rozpoczeciem robot w terminie ustalonym w Warunkach Umowy przedstawi
Inzynierowi do akceptacji:

a) wszystkie potrzebne receptury opracowane w oparciu o wymagania okreslone w SST,

b) szczegbétowy wykaz posiadanego sprzetu budowlanego wraz z aktualnymi swiadectwami dopuszczenia do
jego uzytkowania wymaganymi przepisami odrebnymi,

c) orzeczenia o jakosci, aprobaty, aktualne swiadectwa dopuszczenia wymagane w SST na zastosowane
materiaty,

d) polisy oraz dokumenty ubezpieczeniowe.



1.5.3. Zamawiajgcy przed rozpoczeciem kazdego zlecenia w ramach biezgcego utrzymania drég gminnych i
wewnetrznych kazdorazowo przekaze Wykonawcy teren prac z nastepujacymi zastrzezeniami:

a) W okresie od przekazania terenu prac, kazdego dnia az do podpisania przez Zamawiajgcego ostatecznego
protokotu odbioru prac, Wykonawca odpowiada za utrzymanie oznakowania oraz bezpieczeristwa ruchu
drogowego w jego obrebie,

b) Wykonawca bedzie prowadzit prace przy zachowaniu istniejgcego ruchu,

c) Wykonawca bedzie utrzymywat wszelkie elementy korpusu drogowego w trakcie prowadzenia prac
utrzymaniowych w stanie umozliwiajgcym ich uzytkowanie, a w razie ich dewastacji, po realizacji prac
przywrdci je do stanu pierwotnego na wtasny koszt,

d) Koszt zabezpieczenia terenu prac nie podlega odrebnej zaptacie i jest wtgczony w cene umowy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy dla robot utrzymaniowych i remontowych — roboty ,pod ruchem”
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektéw
(jezdnie, sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzagdzenia odwodnienia itp.) na
terenie prac utrzymaniowych, w okresie trwania realizacji umowy / zlecenia, az do zakorczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzgdzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot w okresie trwania przedmiotowych prac. W zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt organizacji
ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do
zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakdw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda
akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera tablic informacyjnych,
ktorych tresc bedzie przez niego zatwierdzona. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej
zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1.7rodta uzyskania wszystkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczeciem prac. Zatwierdzenie zrédta materiatéw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego Zrédfa beda
przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.

2.1.1.Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi na wszystkie dostarczone na teren prac i przeznaczone
do robot materiaty ( kruszywo, lepiszcze, wypetniacz, srodki adhezyjne, cement) dokumenty wymienione w
pkt. 1.5.2.e niniejszej SST.

2.1.2.Materiaty przeznaczone do wykonania prac powinny odpowiada¢ wymaganiom specyfikacji technicznych
na poszczegblne asortymenty robot z uwzglednieniem zaleznosci od kategorii ruchu na drodze i stanu
technicznego drogi.

2.1.3.Inzynier ma prawo nie wyrazi¢ zgody na zastosowanie materiatdw niezgodnych z wymaganiami oraz
przedstawionymi dokumentami. W przypadku zastosowania przez Wykonawce materiatow innych niz
uzgodniono z Inzynierem, roboty nie zostang odebrane.

2.2. Sktadowanie materiatow

Wykonawca we wtasnym zakresie zabezpiecza miejsce sktadowania materiatéw zapewniajgce zachowanie ich
jakosci i przydatnosci do robot.



Lokalizacje sktadowisk Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inzynierem. Powinny by¢ zlokalizowane jak najblizej
wykonywanych robot (do 10 km). Sktadowanie powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych przed
zanieczyszczeniem i mieszaniem materiatéw z innymi rodzajami i frakcjami (utwardzone podtoze, zadaszenie).
Powierzchnie do sktadowania poza pasem drogowym powinny by¢ pozyskane przez Wykonawce na jego koszt.
Na sktadowiskach nalezy wyznaczy¢ drogi zapewniajgce swobodny zatadunek i transport oraz inspekcje
materiatow.

3. SPRZET

3.1. Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi wykaz sprzetu i jego parametry oraz wazng legalizacje
na wymagajgce tego urzgdzenia pomiarowe.

3.2. Wykonawca powinien dysponowac¢ sprawnym technologicznie sprzetem do wykonania robot. Rodzaj, ilos¢
i parametry sprzetu ustalajg szczegétowe specyfikacje techniczne dla poszczegdlnych asortymentéw robot.
Sprzet powinien by¢ stale utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowac sprawnym sprzetem rezerwowym umozliwiajgcym prowadzenie prac w przypadku awarii sprzetu
podstawowego.

3.3. W trakcie wykonywania prac Wykonawca jest zobowigzany do systematycznej kontroli sprawnosci
technologicznej pracujgcych maszyn.

Pod pojeciem sprawnosci technologicznej maszyny (zespotu maszyn) nalezy rozumieé sprawnos$é, ktora
gwarantuje realizacje przyjetego procesu technologicznego i osiggniecie zatozonych parametréow jakosciowych
produkcji.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je zatadowaé rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuniecia sie podczas
transportu.

5. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT

5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z Warunkami Umowy oraz za jakosc i
zgodnos¢ z wymaganiami SST oraz poleceniami Inzyniera.

5.2. Wspétpraca Inzyniera i Wykonawcy.

5.2.1.Inzynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig robot, postepem
robot oraz we wszystkich sprawach zwigzanych z interpretacjg SST i Warunkéw Umowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia przechowywania na Terenie Budowy i zabezpieczenia w
okresie trwania Umowy nastepujgcych dokumentéw budowy:

a) Ksiegi Obmiaru, ktéra stanowi dokument pozwalajgcy na okreslenie faktycznego postepu kazdego
asortymentu robot. Obmiar wykonanych robot wpisuje sie w jednostkach przyjetych w tabeli elementéw
rozliczeniowych kosztorysu inwestorskiego / zlecenia,

b) Projektu zabezpieczenia i oznakowania robét w pasie drogowym — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje
techniczng zabezpieczenia i oznakowania prac wykonywanych w pasach drég gminnych i wewnetrznych wraz
ze stosowanymi zgodami, opiniami i zatwierdzeniami odpowiednich organédw administracji publiczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robot obejmuje roboty objete umowag, ktdrych zakres wykonania uzgodniono na pismie w trakcie
trwania umowy, pomiedzy Wykonawcg i Zamawiajgcym.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca z udziatem Nadzoru Zamawiajgcego, ktéry zatwierdza wyniki obmiaru.
Dodatkowe Roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnej zgody Zamawiajgcego nie mogg stanowié
podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

Jednostki obmiaru poszczegdlnych elementdw robot podaje kosztorys inwestorski /zlecenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Etapy odbioru

8.1.1. Etapy odbioru jakimi bedg objete wykonywane roboty wymienione s3 w Warunkach Umowy.



8.1.2. Wszystkie etapy odbioréow polegac beda na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wyznaczonych
robot objetych odbiorem.

8.2.Wyniki pomiaréw odbiorczych podpisane przez przedstawicieli Wykonawcy i Zamawiajgcego nalezy
zestawic na formularzach wg wzordw podanych przez Zamawiajgcego w trzech egzemplarzach.

8.3. Dokumenty odbioru ostatecznego

Wykonawca przedstawi do odbioru ostatecznego operat kolaudacyjny, ktéry powinien zawierac:

- zgtoszenie do odbioru robot,

- sprawozdanie techniczne Wykonawcy,

- Ksigzke Obmiaru z potwierdzonym przez Inzyniera obmiarem poszczegdélnych asortymentéw robot,

- wszystkie pisemne uzgodnienia zawierane miedzy Wykonawcg i Inzynierem,

- ocene techniczng wykonanych robot sporzadzong przez Nadzér Zamawiajacego tj. Inzyniera,

- aprobaty techniczne na wbudowane materiaty i deklaracje zgodnosci, wyniki badan laboratoryjnych,

- dokumentacje fotograficzng zrealizowanych robot przedstawiajgcg stan przed i stan po wykonaniu danego
asortymentu prac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostki obmiarowej zawarta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy za
wykonanie prac zleconych przez Zamawiajgcego.

9.2. Cena jednostkowa powinna uwzglednia¢ wszystkie czynnosci skfadajace sie na wykonanie
wyspecyfikowanych w Kosztorysie Inwestorskim prac zgodnie z wymaganiami SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne wyszczegdlnione w punkcie 1.3. niniejszej SST i wymienione w nich
obowigzujgce normy i przepisy zwigzane.

- Ustawa z dnia 07.07.1994r. — Prawa budowlane (Dz. U. Nr 89 poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).



D-05.03.00a OCZYSZCZENIE NAWIERZCHNI DROGOWE)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot sg wymagania
techniczne dla prac zwigzanych z wykonaniem remontdéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych na drogach
stanowigcych wiasnosé¢ gminy Wisznia Mata z oczyszczeniem nawierzchni drogowe;.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST okresla wymagania dla wykonania i odbioru robot przewidzianych do wykonania w ramach
umowy o prace w zakresie remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych dla zadania jak w punkcie 1.1, a
zawarte w niej zapisy w zakresie standardu materiatéw, wykonania robot i
wymaganej ich jakosci oraz jej kontroli nalezy traktowac jako minimalne.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem robot oczyszczenia nawierzchni.
Czyszczenie nawierzchni polega na usunieciu zanieczyszczen w postaci kurzu, piasku, btota, pytu, $mieci (tj.
odpadkdéw pozostawionych przez uzytkownikdw drogi oraz naniesionych przez kota pojazdéw i wiatr),
materiatu wypetniajgcego szczeliny w nawierzchniach kamiennych (np. w bruku, kostce, ttuczniu).
Czyszczenie nawierzchni wykonuje sie:
- W czasie biezgcego utrzymania drogi, gdyz usuniecie btota i innych zanieczyszczen:
a) poprawia bezpieczenstwo ruchu, zmniejszajgc mozliwosc poslizgu pojazdéw na nawilgoconej jezdni,
b) polepsza warunki higieniczne ludnosci zamieszkatej w poblizu, chroniac jg przed wdychaniem kurzu,
c) zwieksza estetyke drogi i jej otoczenia,
- przed rozscieleniem nowych mieszanek asfaltowych w celu uzyskania dobrego zwigzania i potaczenia ze sobg
poszczegdlnych warstw konstrukcji drogowej.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Oczyszczenie nawierzchni - usuniecie, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, zanieczyszczen poza
powierzchnie oczyszczana.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1]pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogélne” [1] pkt 2.
2.2. Materiaty stosowane przy oczyszczeniu nawierzchni
2.2.1. Woda
Przy oczyszczeniu nawierzchni mozna stosowac kazdg czystg wode z rzek, jezior, stawdw i innych zbiornikéw
otwartych oraz wode studzienng i wodociggowa. Nie nalezy stosowa¢ wody z widocznymi zanieczyszczeniami,
np. $mieciami, roslinnoscig wodng, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”[1] pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczenia nawierzchni
Wykonaweca przystepujacy do oczyszczenia nawierzchni, w zaleznosci od zakresu robot,
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu, zaakceptowanego
przez Inzyniera:
- szczotek mechanicznych,
- zamiatarek samobieznych,



- sprezarek powietrza, dmuchaw pneumatycznych,

- zmywarko-zamiatarek,

- tadowarek,

- zbiornikéw na wode,

- maszyn do sptukiwania wodg lub pragdownic wodnych,

- odkurzaczy przemystowych,

- przyrzadodw recznych, jak szczotki, grace, topaty, miotty, sztyce itp.

Przy stosowaniu szczotek mechanicznych pozadane sg urzadzenia dwuszczotkowe.

Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz

usuwania zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy.

Druga szczotka powinna posiadac miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania.

Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajace.

Preferuje sie uzycie sprzetu nie sprzyjajacego powstawaniu kurzu, jak zmywarkozamiatarek oraz szczotek

wyposazonych w pochtaniacze pytow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Do wywiezienia zebranych zanieczyszczen mozna uzy¢ dowolnego srodka transportowego, ewentualnie z

przykrywang skrzynig (w przypadku zanieczyszczen o nieprzyjemnym zapachu).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”[1] pkt 5.

5.2. Zasady oczyszczenia nawierzchni

Sposdb oczyszczenia nawierzchni powinien by¢ zgodny z SST.

Czyszczenie nawierzchni nalezy przeprowadzaé w przypadkach:

- okreslonych w odpowiednich SST jako roboty przygotowawcze, przed roztozeniem nowych mieszanek
asfaltowych,

- nadmiernego zanieczyszczenia jezdni w okresach biezgcego utrzymania drogi, przy czym zaleca sie dokonac
kazdorazowo oczyszczenia nawierzchni przy wiosennym porzadkowaniu drég w maju-czerwcu kazdego roku.

Podstawowe czynnosci przy oczyszczeniu nawierzchni obejmuja:

1. roboty przygotowawcze, obejmujgce okreslenie lokalizacji i ustalenie rodzaju sprzetu,

2. wykonanie oczyszczenia nawierzchni,

3. roboty koricowe - porzadkujgce teren robot z wywiezieniem zebranych zanieczyszczen.

Przy oczyszczeniu nawierzchni nalezy w zasadzie:

- usuwac z jezdni zanieczyszczenia w kierunku krawedzi jezdni i czasowo je sktadowa¢ na poboczu, chodniku

lub Scieku,

- wywozi¢ zanieczyszczenia z pobocza poza granice pasa drogowego.

5.3. Wykonanie robot czyszczenia nawierzchni

5.3.1. Dobdér sprzetu do czyszczenia

Dobor sprzetu powinien by¢ dostosowany do warunkdw robot. Przy jego doborze mozna braé pod uwage, ze:

- szczotki stalowe, z piassawy lub wtosia, wtdkien syntetycznych i miotty stuzg przede wszystkim do recznego

czyszczenia mniejszych powierzchni,

- szczotki mechaniczne (oczyszczarki) mozna stosowaé do oczyszczania wiekszych powierzchni, zwtaszcza

podbuddw i nawierzchni o duzej spoistosci,

- dmuchawy pneumatyczne lub sprezarki oczyszczajgce za pomoca sprezonego powietrza dobrze pracujg w

miejscach, gdzie zalezy na szybkim i doktadnym oczyszczeniu powierzchni suchych i nie pokrytych

stwardniatym btotem oraz przy wydmuchaniu materiatu wypetniajgcego szczeliny,



- maszyny do sptukiwania wodg lub prgdownice wodne pozgdane sg do oczyszczenia zabtoconych i wilgotnych
odcinkow drogi,

- zamiatarki prézniowe i odkurzacze przemystowe szczegdlnie wskazane sg ze wzgleddw sanitarnych, gdy
usuwane zanieczyszczenia zawierajg pyty substancji trujgcych i

szkodliwych dla organizmu cztowieka (pyty krzemionkowe badz pyty higroskopijne, jak chlorek wapnia lub
wapno palone),

- sprzet drobny, np. grace stalowe i oskardy stuzg do odspajania suchego, zbitego btota, a fopaty do usuwania
zanieczyszczen ze sciekéw przy kraweznikach ulicznych itp.

5.3.2. Czyszczenie nawierzchni

Przy biezgcym utrzymaniu drég najkorzystniej jest przeprowadzi¢ wiosenne oczyszczenie nawierzchni
bezposrednio po pozbyciu sie $niegu. Dotyczy to bfota i kurzu pochodzgcych m.in. ze startych materiatéw
nawierzchniowych oraz piasku posypywanego w czasie gofoledzi. Pozadane jest rozpoczgé oczyszczenie
natychmiast po roztajaniu, gdyz istniejgce wowczas ptynne btoto jest tatwiej usuwalne. Jezdnie trzeba tym
doktadniej oczyszczaé¢ im nawierzchnia jest bardziej wrazliwa na $liskos¢ pobtotng, jak np. nawierzchnie
asfaltowe.

Na nawierzchniach ulepszonych zanieczyszczenia poza miastami sg na ogét mate, w zwigzku z czym gtéwny
nacisk nalezy potozy¢ na oczyszczenie odcinkdw miejskich.

Czyszczenie nawierzchni, zardwno przy biezgcym utrzymaniu jak i przed rozscieleniem nowych mieszanek
asfaltowych, dokonuje sie recznie lub sprzetem dobranym do warunkéw robot, wedtug pktu 5.3.1.
Oczyszczenie sciekdw przy kraweznikowych mozna wykonaé:

a) recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu, jak: grace stalowe, topaty, szczotki, miotty lub urzadzenia do
odspojenia stwardniatych zanieczyszczen,

b) mechanicznie, za pomocg szczotek rotacyjnych, zmywarko-zamiatarek itp. z recznym odspojeniem
stwardniatych zanieczyszczen i polewaniem wodg przy stosowaniu szczotek pracujgcych ,,na sucho”.

Ze Sciekdw, oprdcz zanieczyszczen luznych, Wykonawca powinien usung¢ wszelkie inne zanieczyszczenia, jak
np. wyrastajgcg trawe, chwasty, pyt itp.

Usuniete zanieczyszczenia nalezy zatadowac na dowolne $rodki transportowe i wywiez¢ na sktadowisko
odpadow.

Wykonawca oczysci kratki wpustowe z wszelkich zanieczyszczen recznie, przy uzyciu tzw. sztyc, dtut,
zaostrzonych narzedzi w ksztafcie ptaskownika lub za pomoca wody pod ci$nieniem.

Czyszczenie studzienek Sciekowych nie wchodzi w zakres robot zwigzanych z czyszczeniem nawierzchni.
Czyszczenie studzienek mozna ujmowac w osobnej pozycji kosztorysowej wedtug zalecer wykonania i odbioru
zawartych w OST D-03.01.03 [2].

Przy robotach wymagajacych bardzo doktadnego oczyszczenia warstw nawierzchni, np. przy stosowaniu
geosyntetykdow, oczyszczenie zakfada:

- dokfadne usuniecie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszczen, nie bedacych integralng jej czescia
(takich jak: luzne kawatki i odpryski asfaltu, przyczepione do nawierzchni kawatki btota, gliny itp.);

- oczyszczenie catej nawierzchni (najkorzystniej obrotowg, mechaniczng, wirujgcg druciang szczotka) do stanu,
w ktérym zapewnione zostanie pozostawienie na podfozu starej nawierzchni jedynie elementéw zwigzanych
w sposob trwaty;

- bardzo doktadne oczyszczenie kraterdw, przestrzeni wgtebnych: peknieé, spekan, powierzchni bocznych i
dna;

- odkurzanie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub, o ile na to pozwalajg warunki miejscowe,
strumieniem sprezonego powietrza z przemieszczalnego wentylatora, o mozliwie duzym wydmuchu
powietrza;

- zmycie nawierzchni strumieniem wody pod ci$nieniem;

- po ewentualnym uzupetnieniu ubytkéw w starym podtozu (np. mieszankg mineralno-asfaltowg)

- powtdrne odkurzanie catej nawierzchni odkurzaczem przemystowym lub sprezonym powietrzem.

5.3.3. Czyszczenie nawierzchni a otaczajgce srodowisko



Przy czyszczeniu nawierzchni zaleca sie uwzglednia¢ wptyw robot na aspekty srodowiskowe, przy czym:

- nie pozadane jest stosowanie szczotek bez pochtaniaczy pytu oraz bez natrysku wodnego (np. szczotek
mechanicznych starszego typu lub szczotek doczepnych do ciggnikéw rolniczych), ze wzgledu na powstawanie
duzej ilosci kurzu, unoszgcego sie w powietrzu,

- ze wzgledu na narazanie pracownikdw na przebywanie w tumanach kurzu, zawierajgcego duzo pytéw
mineralnych i krzemionki, nalezy unika¢ recznego oczyszczania i zamiatania za pomocg miotet lub szczotek z
piassawy,

- oczyszczanie prgdem wody mozna stosowac tylko wtedy, gdy zapewniony jest odptyw wody brudnej do
miejsc nie zagrazajacych bezposrednio zanieczyszczeniom waéd ptynacych i stojgcych,

- powierzchnie czyszczone mechanicznymi szczotkami rotacyjnymi powinny by¢ zwilzane wodg, aby zapobiec
tworzeniu sie wielkiej ilosci pytéw i kurzu. Jesli zamiatana powierzchnia nie moze by¢ zwilzona, w poblizu
miejsca pracy szczotki mechanicznej nie powinno by¢ innych stanowisk pracy,

- czyszczenie sprezonym powietrzem powinno rozpoczynac sie od krawedzi potozonej od strony nawietrznej (z
ktdrej wieje wiatr) i prowadzi¢ stopniowo w kierunku przeciwlegtej krawedzi jezdni. Powstaje przy tym bardzo
duza ilo$¢ kurzu, wieksza niz przy czyszczeniu szczotkg mechaniczng i z tego powodu czyszczenie sprezonym
powietrzem dopuszcza sie przede wszystkim na odcinkach poza obrebem osiedli i miast.

5.3.4. Usuniecie zebranych zanieczyszczen

Wydobyte zanieczyszczenia nalezy tadowac do:

a) dowolnych srodkdw transportu, jesli zanieczyszczenia nie wydzielajg nieprzyjemnych zapachéw,

b) pojemnikéw z hermetycznym wiekiem albo do samochodéw z przykrywang skrzynig, jesli nieczystosci po
dtugim okresie zalegania sg gnijace lub cuchngce, i wywiez¢ je na sktadowisko odpaddw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy prowadzi¢ ciggta kontrole poprawnosci oczyszczania nawierzchni, zgodnie
z wymaganiami pktu 5, zwracajgc uwage na:

- poprawnos¢ zastosowanego sprzetu czyszczacego,

- sposéb wykonywania robot oczyszczajgcych,

- niezagrazanie otaczajacemu Srodowisku przez roboty oczyszczajace,

- wtasciwy sposdb wywozenia zebranych zanieczyszczen.

6.3. Kontrola wykonanych robét

Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

- stan czystosci jezdni, Sciekdw przykraweznikowych i kratek Sciekowych, zgodnie z wymaganiami pktu 5,

- czysto$¢ powierzchni potozonych w poblizu miejsca robot, np. poboczy na ktére czasowo sktadano
zanieczyszczenia, rowow do ktérych mogty sie dostac zanieczyszczenia oczyszczone pragdem wody itp.,

- brak pozostatosci zebranych zanieczyszczen, ktdre powinny by¢ catkowicie wywiezione na sktadowisko
odpadow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego oczyszczenia nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie badania z
zachowaniem wymagan pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci



Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 oczyszczenia nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie oczyszczenia nawierzchni, sciekdw przykraweznikowych i kratek sciekowych,

- uporzgdkowanie zanieczyszczonego terenu, potozonego w poblizu miejsca robot,

- zebranie i wywdz zanieczyszczen,

- odwiezienie sprzetu,

- kontrole i pomiary.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogodlne i szczegétowe specyfikacje techniczne (OST, SST)

1. D-03.01.03 Czyszczenie urzadzen odwadniajgcych (przepusty, kanalizacja deszczowa, Scieki)



D.05.03.08 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH TECHNIKA POWIERZCHNIOWEGO
UTRWALENIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru remontéw czastkowych nawierzchni bitumicznych technika powierzchniowego utrwalenia, przy uzyciu
remonterdw drogowych, w zwigzku z remontem czastkowych nawierzchni bitumicznych na drogach
stanowigcych wtasnosé gminy Wisznia Mata.
1.2. Zakres stosowania SST
SST okresla wymagania dla wykonania i odbioru robot budowlanych przewidzianych do wykonania w ramach
umowy o prace w zakresie remontem czastkowych nawierzchni bitumicznych dla zadania jak w punkcie 1.1 a
zawarte w niej zapisy w zakresie standardu materiatéw, wykonania robot i wymaganej ich jakosci oraz kontroli
jakosci robot nalezy traktowac jako minimalne.
1.3. Zakres robét objetych SST
Zakres przedmiotowych prac obejmuje:
a) przygotowanie nawierzchni do naprawy,
b) wykonanie remontu technikg powierzchniowego utrwalenia, przy powierzchni naprawy do 5 m2 i powyzej
5 ma2.
c) pielegnacje wykonanej naprawy.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni - zesp6t zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezgco, zwigzanych
z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujgce
mate powierzchnie, hamujace proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.
Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci sie w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei
jest objete ogdlniejszym pojeciem ,utrzymanie drég”.
Rodzaje zabiegdw w asortymentach robot utrzymaniowych podano w tablicy 1.
1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wiekszg niz grubos¢ warstwy
Scieralnej.
1.4.3. Wyboj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ wieksza niz grubosé warstwy
Scieralnej.
1.4.4. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M- 00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” p. 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M- 00.00.00
,Wymagania ogdélne” p. 2.
2.2. Rodzaje materiatéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych
Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju i wielkosci uszkodzenia wg p. 1.1.
Do wykonania napraw przewiduje sie uzycie nastepujgcych materiatow:
- kruszywo (grysy),
- lepiszcze (asfaltowa emulsja kationowa modyfikowana).
2.3. Kruszywo
Do wykonania remontow nalezy stosowaé kruszywa naturalne o waskich frakcjach uziarnienia, spetniajace
wymagania wg tablicy 26 WT-1 2010 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych”.



W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy stosowac kruszywo famane o frakcjach: od 2 mm do
4 mm, od 4 mm do 8 mm; od 8 mm do 11 mm.

Dopuszcza sie stosowanie waskich frakcji gryséw o wymiarach innych niz wyzej podane pod warunkiem, ze
zostang zaakceptowane przez Inzyniera.

Do wykonania remontu nie dopuszcza sie kruszywa pochodzacego ze skat wapiennych.

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego
odcinka robot. Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni
zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru. Kazda frakcja
kruszywa, jego klasa i gatunek beda sktadowane oddzielnie, w sposéb umozliwiajacy ich mieszanie sie zaréwno
w czasie sktadowania, jak rowniez tadowania i transportu.

2.3. Lepiszcza

Do wykonania remontéw nawierzchni drég nalezy uzywa¢ emulsji drogowych klasyfikowanych wedtug WT-3
2009 , Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych” [6]. W szczegdlnosci powinny by¢ to emulsje
przeznaczone do zastosowania przy remontach czastkowych (oznaczenie RC) lub powierzchniowych utrwalen
(oznaczenie PU) oraz modyfikowane polimerami (oznaczenie BP).

Zalecane jest stosowanie emulsji wytwarzanej przy uzyciu asfaltu wczesniej modyfikowanego. Inne lepiszcza
niz drogowe emulsje asfaltowe mogg by¢ stosowane pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej wydanej
przez uprawniong jednostke i muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikéw, zbiornikdw lub beczek.

Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany przestrzegac nastepujgcych zasad:

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé 3 miesiecy od daty jej wyprodukowania,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +50C.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" p. 3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

Wykonawca powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do przygotowanianawierzchni do
naprawy, takiego jak:

a) sprezarki o wydajnosci 2 - 5 m3 powietrza na minute, przy cisnieniu 0,3 - 0,8 MPa,

b) walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (zalecane z pochtaniaczami zanieczyszczen) zamocowane na
pojazdach

3.3. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do wykonania napraw powierzchniowych uszkodzen nawierzchni powinny by¢ uzyte remontery, ktére podczas
przejscia spryskujg nawierzchnie emulsjg, rozsypujg grysy i weciskajg je w lepiszcze. Remontery tego typu
powinny zapewniac¢ uzyskiwanie regularnych, prostokatnych ksztattow powierzchni remontowanej. Zaleca sie
uzywanie tego rodzaju sprzetu do wykonywania napraw ptytkich powierzchniowych uszkodzen jak: ubytki
zaprawy, ziaren kruszywa, lokalne starcia sie warstwy Scieralnej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" p. 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszcza

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny byé podzielone przegrodami na komory o
pojemnosci nie wiekszej niz 3 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byt
przeptyw emulsji miedzy komorami.



Wyjatkowo, za zgodg Inzyniera, dopuszcza sie do transportu emulsji beczki lub inne pojemniki stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady dotyczgce wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Trwato$¢ naprawy nawierzchni zalezy gtownie od doktadnosci jej oczyszczenia z uszkodzonych fragmentdw i
innych zanieczyszczen. Przygotowanie uszkodzonego miejsca do naprawy obejmuje wykonanie nastepujgcych
prac:

a) usuniecie luznych okruchdéw i pytu z naprawianego fragmentu nawierzchni przy uzyciu dmuchawy lub w
przypadku stwierdzenia niedostatecznej skutecznosci tego sposobu szczotkami mechanicznymi,

b) usuniecie wody przy uzyciu dmuchawy, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego.
5.3. Remont powierzchniowych uszkodzen warstwy Scieralnej technika

powierzchniowego utrwalenia

Przy wykonaniu naprawy nalezy stosowac¢ remonter wykonujacy przy jednym przejSciu maszyny, sprysk
lepiszczem (kationowg emulsjg asfaltowg), posypanie grysem granulowanym i wcisniecie go w lepiszcze.
Roboty powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +10°C.

Ustalenie wydatkéw lepiszcza powinno byé dostosowane do stanu naprawianych fragmentéw nawierzchni
(twardosé nawierzchni, porowatosé, gtebokosé ubytkéw) oraz grubosci stosowanych gryséw. Powierzchnia
wykonanego remontu powinna uszczelni¢ istniejgcg gdrng warstwe nawierzchni i zapewnic¢ dobre wiasciwosci
przeciwposlizgowe utworzonej warstwy.

Wybrane fragmenty nawierzchni o gtebokosci ubytkéw wiekszej niz 10 mm powinny by¢ naprawiane kilkoma
warstwami. Warstwa dolna remontu czgstkowego powinna by¢ naprawiana przy uzyciu kruszywa grubszego
niz na powierzchni (zasada jak przy wielokrotnym powierzchniowym utrwaleniu).

Nie dopuszcza sie do wykonywania robot podczas deszczu. Rozktadana emulsja asfaltowa kationowa
szybkorozpadowa modyfikowana powinna posiadaé¢ temperature w granicach 60-75 °C lub zgodng z
zaleceniami producenta.

Naprawiane fragmenty nawierzchni powinny mieé ksztatt prostokatny lub figur ztozonych z prostokgtow.
Powierzchnia naprawionych fragmentéw nawierzchni powinna by¢ réwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzgcymi wyrazng gruboziarnistag makroteksture, charakteryzujaca sie
jednorodnym wygladem zewnetrznym.

Po zakonczeniu remontu ziarna kruszywa mogg jeszcze nie by¢ dostatecznie utwierdzone w nawierzchni. Majac
to na uwadze, na Swiezo wyremontowanym odcinku nalezy ograniczy¢ predkosé ruchu do 30-40 km/godz. o
ile jest to konieczne. Dtugos¢ okresu, w ktérym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istniejgcych
warunkéw. W okresie ochrony wykonanego zabiegu nadmiar wolnych ziaren nalezy na biezgco zgarniac
szczotkg mechaniczng i zbiera¢ z nawierzchni. Swiezo wyremontowany odcinek moze byé oddany do
niekontrolowanego ruchu nie wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete z nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" p. 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

a) ocenic stan istniejgcej nawierzchni i okresli¢ rodzaj i zakres uszkodzen,

b) ustali¢ sposoby naprawy i szczegdétowe wymagania dla materiatow, sprzetu, srodkéw transportowych itp, c)
uzyskac aprobaty techniczne na materiaty,

c) wykona¢ badania kwalifikacyjne (przydatnosci) wytypowanych materiatow przeznaczonych do wykonania
remontu czastkowego,

d) opracowad program zapewnienia jakosci,

e) przedstawic¢ Inzynierowi do akceptacji zakwalifikowane do uzycia materiaty,

f) opracowac projekt organizacji ruchu na czas wykonywania robot oraz uzyskac jego zatwierdzenie.



6.3. Badania w czasie robot

W trakcie wykonywania napraw powierzchniowych uszkodzen nawierzchni nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wykonania remontu - codziennie

- ilos¢ wbudowanych materiatéw na 1 m2 - codziennie,

- wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy - kazdy naprawiony fragment

6.3.1. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni

W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdza¢ stan powierzchni nawierzchni, na ktérej ma
by¢ wykonany remont przez powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z p. 5.2.

6.3.2. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie ilosci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonywac¢ jak badania testowe, wedtug metod opisanych w
opracowaniu [5].

6.3.3. Ocena wygladu zewnetrznego wykonanej naprawy metoda powierzchniowego utrwalenia

Kazdy naprawiony fragment nawierzchni powinien sie charakteryzowa¢ jednorodnym wyglagdem
zewnetrznym. Wyremontowana powierzchnia jezdni powinna by¢ réwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzgcymi wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza sie zloty kruszywa
rzedu 5%.

6.3.4. Kontrola jakosci dostaw kruszywa

Wykonawca, odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych kruszyw, prowadzi na swdj koszt kontrole ilosciowq i
jakosciowa ich dostaw. Badania laboratoryjne wykonywane przez wykonawce powinny obejmowac
sprawdzenie spetnienia wymagan wyszczegdlnionych w WT-1, tablica 26 oraz powinny byé wykonane zgodnie
z obowigzujgcymi normami.

Minimalna ilos¢ i czestotliwos¢ badan powinna wynikaé z zapiséw ZKP Producenta.

Dostawy kruszywa powinny posiada¢ wymagang deklaracje zgodnosci ze znakiem ,,CE”.

Niezaleznie od w.w. badan laboratoryjnych, kazda jednostkowa dostawa kruszywa (samochéd z kruszywem)
powinna by¢ oceniana wizualnie i w przypadku wystgpienia watpliwosci odnosnie jakosci (zmiany barwy,
frakcji, zapylenia, itp.) nalezy kruszywo takie umiesci¢ na oddzielnym sktadowisku do chwili wykonania
sprawdzajacych badan laboratoryjnych. Wykonawca w opracowanym programie zapewnienia jakosci powinien
okresli¢ szczegdtowo:

- sposéb dokonywania odbioru kruszywa od producenta,

- przyjeta czestotliwosé badan,

- spos6b pobierania prébek,

- laboratorium wykonujace badania,

- sposob postepowania w przypadku stwierdzenia dostawy partii kruszywa niezgodnego z wymaganiami
niniejszej SST.

Nadzdr moze niezaleznie od badan wykonywanych przez wykonawce, zazgda¢ wykonania badan dodatkowych
lub wykonaé badania dodatkowe we wtasnym zakresie.

6.3.5. Kontrola jakosci lepiszcza

Wykonawca, jako odpowiedzialny za prawidtowe zaméwienie i jakos¢ stosowanego lepiszcza. Prowadzi na swoj
koszt kontrole ilosciows i jakosciowag. Wykonawca opracowuje i uzgadnia z producentem lepiszcza umowne
warunki odbioru ilosciowego i jakosSciowego oraz harmonogram dostaw. W opracowanym programie
zapewnienia jakosci, wykonawca powinien okresli¢ sposdéb dokonywania odbioru dostarczanych partii
lepiszcza. Kazda dostarczona partia powinna posiada¢ wymagang deklaracje zgodnosci ze znakiem ,,CE”.

Przy roztadunku kazdej cysterny samochodowej lub kolejowej wykonawca pobiera probke lepiszcza w ilosci 2
dm3 do szczelnego metalowego pojemnika w celu umozliwienia wykonania ew. badan kontrolnych.

6.4. Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéw czgstkowych wykorzystuje sie wyniki badan prowadzonych w trakcie
realizacji robot, uzupetnionych szczegétowym przeglagdem (oceng makroskopowg) wszystkich wykonanych
napraw. Przeglagdu dokonuje Inzynier lub jego przedstawiciel w obecnosci kierownika robot.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka stosowang do obmiaru robot naprawionej powierzchni jezdni wedtug niniejszej

SST jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej naprawy przy uzyciu remonterdw, ktére podczas przejscia spryskujg
nawierzchnie emulsjg, rozsypujg grysy i wciskajg je w lepiszcze zachowujac regularne ksztatty naprawianych
miejsc na powierzchniach napraw:

-do 5,0 m2,

- powyzej 5,0 m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" p.8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m2 remontu czgstkowego nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z niniejszg SST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,

- pielegnacja wykonanego zabiegu,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. WT-1, Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych”
— GDDKIiA Warszawa 2010

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem Englera

3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do kruszyw

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

10.2. Inne dokumenty

1. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa.

Opracowanie zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

2. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDiM, Warszawa, 1999.

3. Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.

4. Zatacznik do OST -, Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia”.

5. Program projektowania powierzchniowych utrwalen , Allogen”.



D-05.03.17 REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH PRZY UZYCIU MIESZANKI MINERALNO-
ASFALTOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru remontédw czastkowych nawierzchni bitumicznych przy uzyciu betonu asfaltowego z wycieciem
uszkodzonych miejsc frezarkg w zwigzku z wykonaniem remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych na
drogach stanowigcych wtasnosé gminy Wisznia Mata.
1.2. Zakres stosowania SST
SST okresla wymagania dla wykonania i odbioru robot budowlanych przewidzianych do wykonania w ramach
umowy o prace w zakresie remontdw czgstkowych nawierzchni bitumicznych dla zadania jak w punkcie 1.1 a
zawarte w niej zapisy w zakresie standardu materiatéw, wykonania robot i wymaganej ich jakosci oraz kontroli
jakosci robot nalezy traktowac jako minimalne.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robot zwigzanych z biezgcym utrzymaniem sieci drogowej
administrowanej przez Gmine Wisznia Mata i obejmuje swoim zakresem:
a) wykonanie remontu czastkowego nawierzchni mieszankg mineralno-asfaltowg z wbudowaniem i
zageszczeniem mieszanki ,,na gorgco” o grubosci warstwy 4 cm i przy powierzchni naprawy w jednym miejscu
do 5 m2,
b) wykonanie remontu czgstkowego jak wyzej, lecz za kazdy nastepny 1 cm grubosci warstwy,
c¢) wykonanie remontu czgstkowego nawierzchni mieszankg mineralno-asfaltowg z wbudowaniem i
zageszczeniem mieszanki ,,na gorgco” o grubosci warstwy 4 cm i przy powierzchni naprawy w jednym miejscu
powyzej 5 m2,
d) wykonanie remontu czgstkowego jak wyzej, lecz za kazdy nastepny 1 cm grubosci warstwy,
e) wykonanie remontu czgstkowego nawierzchni mieszankg mineralno-asfaltowg z wbudowaniem i
zageszczeniem mieszanki ,,na zimno”,
f) wyréwnanie nawierzchni mieszankg mineralno-asfaltowg z wbudowaniem i zageszczeniem mieszanki ,na
gorgco” w ilosci $rednio 75 kg/m2,
g) wykonanie remontu w postaci naktadki z mieszanki mineralno-asfaltowej z wbudowaniem i zageszczeniem
mieszanki ,,na goraco” o grubosci warstwy $rednio 4 cm.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Remont czgstkowy nawierzchni - zesp6t zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezgco, zwigzanych
z usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujgce
mate powierzchnie, hamujgce proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.
Pojecie ,,remont czgstkowy nawierzchni” miesci sie w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei
jest objete ogdlniejszym pojeciem ,utrzymanie drég”.
1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wiekszg niz grubos¢ warstwy
Scieralnej.
1.4.3. Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos$¢ wiekszg niz grubos¢ warstwy
Scieralnej.
1.4.4. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosé.
1.4.5. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnego i wypetniacza kamiennego o
okreslonym sktadzie i uziarnieniu.
1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposdb, spetniajgca okreslone wymagania.
1.4.7. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zageszczona.



1.4.8. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana do asfaltu w celu zwiekszenia jego
przyczepnosci do kruszywa.

1.4.9. Podioze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralnoasfaltowe;.

1.4.10. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.11. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.
1.4.12. Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do
1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z anionowg lub kationowg emulsjg asfaltowa
modyfikowang odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentéw w szczelnych 10, 20 30
kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywa lub szczelnych workach z tworzywa
syntetycznego).

Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania wody.

1.4.13 Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” p. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” p. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M00.00.00
»,Wymagania ogdélne” p. 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni
(odtamania) nalezy naprawia¢ wedtug niniejszej SST mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i
wbudowanymi ,,na gorgco” lub ,,na zimno” typu betonu asfaltowego.

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe produkowane w otaczarce

2.3.1. Wymagania dla materiatéw do betonu asfaltowego

2.3.1.1. Asfalt

Nalezy stosowac asfalty drogowe podane w tablicy 1, spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN12591:2002
[6].

2.3.1.2. Kruszywo i wypetniacz

Nalezy stosowac kruszywo i wypetniacz, spetniajgcy wymagania okreslone w WT-1 ,Kruszywa do mieszanek
mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych” — GDDKiA Warszawa 2010.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.3.1.4. Srodek adhezyjny

Dla poprawy przyczepnosci asfaltu drogowego do kruszywa nalezy podczas produkcji mieszanki dodawa¢ do
asfaltu srodek adhezyjny wedtug. Przyczepnos¢ asfaltu drogowego ze srodkiem adhezyjnym do kruszywa
powinna by¢ nie mniejsza niz 85%.

Dopuszcza sie do stosowania jedynie te srodki adhezyjne, ktére posiadajg aktualne swiadectwo dopuszczenia
do stosowania w budownictwie drogowym lub aprobate techniczng wydane przez jednostke upowazniona.
Srodki adhezyjne nalezy przechowywac i stosowac zgodnie z warunkami podanymi w tych dokumentach.
2.3.2. Wymagania dla betonu asfaltowego

Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z
luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczenn obcych), przy czym najwieksze ziarna w mieszance betonu
asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy gtebszych
uszkodzeniach nalezy zastosowad odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowane
oddzielnie o dobranym uziarnieniu i wtasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do danego odcinka
prac.



Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji badanie typu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych
sktadnikéw i prébki materiatéw do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora. Przy produkcji i dostawach
mieszanki mineralno-asfaltowe] nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych zasad w zakresie Zaktadowej Kontroli
Produkcji i deklarowania zgodnosci ze znakiem ,,CE” wedtug wymagan zapisanych w WT-2.

2.4. Lepiszcza do uszczelnienia wyboju

Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych (uszczelnienia dna i bokdw naprawianego miejsca) nalezy
stosowac kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane typu ZM lub RC wedtug WT-3 ,Kationowe emulsje
asfaltowe na drogach publicznych” - GDDKIA Warszawa 2009. Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe
posiadajgce deklaracje zgodnosci ze znakiem ,,CE” wydang zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami.
Zastosowanie innych lepiszczy moze mie¢ miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu aprobaty
technicznej dopuszczajgcej do stosowania w budownictwie drogowym wydanego przez upowazniong
jednostke.

2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,,na zimno”

2.4.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dtugim okresie sktadowania (workowane) Do krdtkotrwatego
wypetniania uszkodzen (ubytkdw) nawierzchni bitumicznych mogg by¢ stosowane mieszanki mineralno-
asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,na zimno”, ktére uzyskaty aprobate techniczng, wydang przez
uprawniong jednostke.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢ mieszanek mineralnobitumicznych ,na
goraco”.

2.4.2. Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkowigzace

Szybkowigzgca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i wbudowywana ,,na zimno” wytwarzana jest z
dwoch sktadnikéw:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczanej przez producentéw, o uziarnieniu ciggtym od 0 do 4 mm,
od 0 do 6 mm lub od 0 do 8 mm, ze specjalnymi (chemicznymi) dodatkami uszlachetniajgcymi,

- kationowej emulsji asfaltowej wytwarzanej na bazie asfaltu modyfikowanego polimerami albo z dodatkiem
naturalnego kauczuku.

Mieszanke mineralno-emulsyjng nalezy wytwarza¢ w betoniarkach wolnospadowych, zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania podanymi przez producenta. Wytworzona mieszanka o konsystencji ciektej zaprawy
musi by¢ wbudowana w nawierzchnie w ciggu kilku minut od momentu wytworzenia.

Grubosc¢ jednorazowo utozonej warstwy nie moze by¢ wieksza od czterokrotnego wymiaru najwiekszego ziarna
w mieszance (np. mieszanke od 0 do 6 mm mozna utozy¢ warstwa do 2 cm). Do napraw mozna stosowac tylko
mieszanki mineralne i emulsje asfaltowe, ktdre uzyskaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke i spetniajg zawarte w niej wymagania.

2.4.3. Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (rakowatych) warstw $cieralnych mogg by¢ stosowane
konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane przez producentéw w szczelnych pojemnikach
(10, 20 lub 30 kg). Mozna stosowac tylko konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne posiadajgce
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spetniajgce zawarte w niej wymagania.

2.5. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralnoasfaltowymi ,,na
goraco”, na zyczenie Zamawiajgcego powinny by¢ stosowane kauczukowo-asfaltowe tasmy samoprzylepne w
postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokgtnym o szerokosci od
20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm, dtugosci od | do 10 m, zwiniete na rdzen tekturowy z papierem
dwustronnie silikonowanym. Tasmy powinny charakteryzowac sie:

a ) dobrg przyczepnoscia do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni,

b) wytrzymatoscig na scinanie nie mniejszg niz 350 N/30 cm2,

c) dobrg gietkoscig w temperaturze -20°C na watku ¢ 10 mm,

d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,



e) odksztatceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wiekszym niz 10%,

f) odpornosciag na starzenie sie.

Tasmy te stuzg do dobrego potgczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco z pionowo
przycietymi Sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejgcej nawierzchni. Szerokos¢ tasmy powinna by¢
rowna grubosci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mm. Ciensze tasmy (2 mm) nalezy stosowad
przy szerokosciach naprawianych ubytkéw (wybojéw) do 1,5 metra, zas$ grubsze (np. 10 mm) przy
szerokosciach wiekszych od 4 metréw.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" p.3.

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze sprzetu do przygotowania nawierzchni do
naprawy, takiego jak:

a) frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Do wykonania robot
dopuszcza sie frezarki sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna wynosi¢ od 0,5 do 1,0
m. Przy duzych zakresach robot frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu,
podajacy go z jezdni na samochody. Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a
poza nimi powinny byé zaopatrzone w system odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego
systemu:

- na drogach zamiejskich w obszarze niezabudowanym,

- na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

b) sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m3 powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3 do0,8 MPa,

c) szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z drutéw stalowych. Srednica dyskéw
wirujgcych (z drutdw stalowych) z predkoscig 3000 obr./min nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki
stuzg do czyszczenia naprawianych peknieé oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

d) walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami zanieczyszczen) zamocowane
na specjalnych pojazdach samochodowych.

e) zaleznie od potrzeb palniki gazowe do osuszania i podgrzewania uszkodzonych miejsc nawierzchni. -
narzedzia do smarowania lepiszczem krawedzi przycietych warstw.

3.3. Skrapiarki

Nalezy zapewnié¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej do uszczelnienia dna i
bokéw naprawianego miejsca. Do wykonania robot remontowych mozna stosowac skrapiarki mate (ze
zbiornikiem pojemnosci od 250 do 500 litrdw) z recznie prowadzong lancg spryskujaca.

3.4. Sprzet do wytwarzania betonu asfaltowego

Wykonaweca przystepujacy do wykonania remontu nawierzchni betonem asfaltowym powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych o wydajnosci nie mniejszej niz 30 T/godz.

3.5. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na goraco"

Przy typowym dla remontéw czgstkowych, niewielkim zakresie robot dopuszcza sie reczne rozktadanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych $ciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew
profilowych. W przypadku wiekszych zakreséw robot nawierzchniowych (naktadek o powierzchni wiekszej niz
okoto 50 m2) do uktadania warstwy nalezy stosowac uktadarki mechaniczne do uktadania mieszanek
mineralnoasfaltowych typu zageszczanego.

Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub zageszczarek ptytowych.
Zaleca sie stosowanie walcow stalowych lub ogumionych. Rodzaj i ilo$¢ sprzetu zageszczajgcego powinny byc
przystosowane do wielkosci naprawianych fragmentéw nawierzchni.

Stosowany sprzet zageszczajacy powinien umozliwiaé osiggniecie zageszczenia uktadanej warstwy wedtug
wymagan zawartych w tablicy 3, poz. 6.



3.6. Betoniarki

Do mieszania sktadnikdw szybkowigzgcych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny byé zastosowane
wolnospadowe betoniarki o pojemnosci dostosowanej do zakresu wykonywanych robot i czasu wigzania
mieszanki. Mogg to by¢ betoniarki o pojemnosci 25, 50 lub 100 litréw.

3.7. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na zimno”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robot dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanek
mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat, listwowych S$ciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew
profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub
zageszczarek ptytowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" p. 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco"

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami z przykryciem w czasie transportu i podczas
oczekiwania na roztadunek.

Wytwodrnia mas bitumicznych, z ktérej dostarczana bedzie mieszanka mineralno-asfaltowa i SMA (réwniez
zakupiona) powinna by¢ zlokalizowana w technologicznie uzasadnionej odlegtosci tj. czas transportu od chwili
zakonczenia zatadunku samochodu na wytworni do rozpoczecia wbudowywania mieszanki powinien zapewnié
spetnienie warunku zachowania temperatury wbudowania oraz cech jako$ciowych mieszanki”.

Zaleca sie stosowanie samochoddéw termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowaé gorgcg mieszanke mineralno-asfaltowg w
pojemnikach izolowanych cieplnie (np. w drewnianych, zamknietych skrzyniach).

4.3. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”

Transport mieszanki mineralno-emulsyjnej bez opakowania moze sie odbywaé samochodem
samowytadowczym. Nie stawia sie ograniczen co do odlegtosci transportu mieszanki w danym dniu roboczym.
Gdy czas transportu wynosi ponad 0,5 h podczas stonecznej pogody lub gdy istnieje ryzyko przelotnych
opadéw, wtedy skrzynie samochodéw z mieszankg powinny by¢ przykryte plandeka, aby zapobiec
nadmiernemu odparowaniu wody lub odmyciu ziarn kruszywa.

Nie nalezy stosowaé do transportu mieszanki mineralno-emulsyjnej samochodéw z podgrzewang skrzynia
tadunkowa.

4.4. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [13]. Inne rodzaje
lepiszczy powinny byc transportowane przy spetnieniu wymagan stawianych przez producentéw oraz aprobaty
techniczne.

4.5. Transport innych materiatéw

Pozostate materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentdw tych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady dotyczgce wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej ,na gorgco”

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym,
zapewniajgcej prawidtowe dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikéw i gotowej mieszanki.

Dozowanie sktadnikéw, w tym takze wstepne, powinno byé wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepts.
Dopuszcza sie dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od
temperatury.



Tolerancje dozowania sktadnikbw mogg wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz + 2% w stosunku do masy skfadnika. Srodek adhezyjny powinien by¢
dozowany do asfaltu w sposéb i w ilosciach przewidzianych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg £ 5 °C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku dla asfaltu D 50/70 powinna wynosi¢ od 140 do 160 °C.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30
°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej z asfaltem D 50/70 powinna wynosic¢
od 135 do 165 °C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami Zzottawego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

5.3. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Wszelkie roboty zwigzane z wykonaniem remontu czgstkowego powinny by¢ oznakowane wedtug wymagan
zapisanych w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 1.5.3.

Trwatos$¢ naprawy nawierzchni zalezy gtownie od doktadnosci jej oczyszczenia z uszkodzonych fragmentow i
innych zanieczyszczen. Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi
nawierzchni) do naprawy nalezy wykonac poprzez:

- frezowanie nawierzchni na zimno w okolicy uszkodzenia na okreslong gtebokos$¢ umozliwiajgcg wyréwnanie
jego dna, nadajgc uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata oraz pionowych krawedszi,
- usuniecie luznych okruchdw nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajgc nawierzchnie do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru, piasku i pytu.
Zabrania sie pozostawiania przygotowanych do naprawy miejsc (przycietych, nie wypetnionych wybojow) do
niekontrolowanego ruchu pojazdow.

Przygotowane do naprawy miejsca powinny byé wypetnione w ciggu tej samej zmiany roboczej lub w sposéb
trwaty oznakowane.

Materiat z frezowania nawierzchni asfaltowej podczas wykonywania remontu (destrukt bitumiczny) stanowi
wtasnos$¢ Zamawiajgcego. O sposobie zagospodarowania destruktu (wykorzystanie na miejscu lub odwiezienie
na wskazany plac sktadowy) decyduje Kierownik Rejonu.

5.4. Naprawa uszkodzen nawierzchni betonem asfaltowym ,,na goraco" wbudowywanym recznie

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.3), nalezy spryska¢ dno i boki
naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 I/m2. Zamiast spryskania
bocznych scianek naprawianych miejsc mozna réwniez przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe,
jezeli tak wskazat Zamawiajacy (p.2.5).

Mieszanke mineralno-asfaltowg wyprodukowang w otaczarce nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych
$ciggaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu
bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢
jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej
zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z powierzchnig sgsiadujacych czesci nawierzchni. Réznice
W poziomie naprawionego miejsca i istniejgcej nawierzchni nie powinny by¢ wieksze od 4 mm, przy pomiarze
czterometrowg fatg, wg BN-68/8931-04.

Roztozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka ptytowa. Poczatkowa temperatura zageszczanej
mieszanki powinna by¢ nie nizsza niz 125 °C dla asfaltu D 50/70.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor boczny dla zageszczanej
warstwy i dobre zwigzanie miedzywarstwowe.

Wyglad zewnetrzny powierzchni wykonanych remontéw czgstkowych powinien by¢ jednorodny, nie moze
wykazywac miejsc przebitumowanych oraz miejsc o zwiekszonej porowatosci.



5.5. Naprawa uszkodzen nawierzchni na duzych powierzchniach przy zastosowaniu uktadarki

Podtoze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno by¢ réwne i wyprofilowane w sposéb umozliwiajgcy
odptyw wody oraz przygotowane wedtug wymagan zapisanych w p.

5.3 i spryskane szybkorozpadowg kationowg emulsjg asfaltowag w ilosci 0,5 I/m2. Rzedne wysokoSciowe
podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z przebiegiem
niwelety.

Mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu 0/12,8; 0/16 lub 0/20 mm, wyprodukowana w otaczarce
powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem gruboscig i
rownoscig uktadanej warstwy. Grubos$¢ uktadanej warstwy powinna zgodna z projektowang, z tolerancjg +15%.
Temperatura mieszanki wbudowywanej oraz poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania
powinna by¢ zgodna z zaleceniami podanymi przez producenta dla asfaltu rodzaju 50/70. Zageszczanie
mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca.

Zageszczanie nalezy rozpoczgé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w WT-2.

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Powierzchnie czotowe kraweznikow i innych urzadzen usytuowanych w nawierzchni powinny by¢ pokryte
asfaltem, topliwg tasma asfaltowag lub podobnym materiatem uszczelniajgcym zaakceptowanym przez
Inzyniera.

Wyglad zewnetrzny powierzchni wykonanych remontéw oraz réwnos¢ warstwy — wedtug wymagan zapisanych
wp.5.4.

5.6. Naprawa uszkodzen nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi ,,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.3), nalezy spryska¢ dno i boki
naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowg emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 I/m2 - przy stosowaniu do
naprawy mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek oraz listew
profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio do
przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo
spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem, by po jej
zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z powierzchnia sgsiadujgcych czesci nawierzchni. Réznice
W poziomie naprawionego miejsca i istniejgcej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkoscig powyzej 60
km/h, nie powinny by¢ wieksze od 4 mm. Roztozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarka
ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor boczny dla zageszczanej
warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.

Jezeli wybdj nastgpit wokdt pekniecia poprzecznego lub podfuznego, to po jego naprawieniu nalezy
niezwtocznie wyfrezowaé nad peknieciem w wykonanej tacie szczeline o szerokosci 12 mm i gtebokosci 25 mm,
a nastepnie wypetnic jg zalewga asfaltowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" p. 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé aprobaty techniczne na materiaty oraz
wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ je Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- Przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi bedzie wykonywany
remont uszkodzonego miejsca - codziennie,



- Skfad i wtasciwosci wbudowywanych mieszanek betonu asfaltowego produkowanego w otaczarce, zgodnie z
wymaganiami WT-2.

- llo$¢ wbudowywanych materiatéw na | m2 lub grubos¢ warstw - codziennie,

- Rownos¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment Rdznice miedzy naprawiong powierzchnig a
sgsiadujgcymi powierzchniami, przy pomiarze czterometrowg tatg wg BN-68/8931-04, nie powinny by¢
wieksze od 4 mm,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana z zawyzeniem ponad krawedz
otaczajgcej nawierzchnio 1 do 2 mm.

Badania mieszanek betonu asfaltowego podczas produkcji w otaczarce powinny byé prowadzone w zakresie i
z czestotliwoscig zgodng z zapisami ZKP. W uzasadnionych przypadkach (na polecenie Inzyniera) nalezy
wykonywa¢ dodatkowo badania zageszczenia i wolnej przestrzeni w warstwie na prdobkach wycietych z
nawierzchni wedtug wymagan zawartych w WT-2.

6.3.2. Badania sktadu wbudowywanych mieszanek betonu asfaltowego

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej produkowanej w otaczarce polega na wykonaniu ekstrakgji.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 1. Dopuszcza sie
wykonanie badan innymi réwnowaznymi metodami.

Tablica 1. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metodq ekstrakcji, % m/m

Tolerancje sktadu mieszanki

Lp. |Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej mineralnoasfaltowej [%]
1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm:

20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +4,0
2 Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # mm:|+2,0

0,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach #|+1,5

0,075mm
4 Asfalt +0,3

Badania sktadu mieszanek produkowanych i wbudowywanych ,,na zimno” powinny obejmowac:

- przy produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” 1 prébka na 300 Mg produkcji,

- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleznosci od uziarnienia mieszanki

mineralnej, co najmniej jedno badanie na kazde rozpoczete 30 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 3 mm i dalej
odpowiednio: na kazde 50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 5 mm i na kazde 80 000 kg przy uziarnieniu od 0 do
8 mm (uziarnienie i ilos¢ lepiszcza),

- mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno” do powierzchniowego wypetniania ubytkow zaprawy (porow)
- na kazde rozpoczete 10 000 kg co najmniej jedno badanie sktadu mieszanki (uziarnienie i ilo$¢ lepiszcza).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne" p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka stosowang do obmiaru robot naprawionej powierzchni jezdni warstwg betonu asfaltowego wedtug
niniejszej SST jest:

a) m2 (metr kwadratowy) wykonania remontu nawierzchni mieszankg mineralnoasfaltowg z wbudowaniem i
zageszczeniem mieszanki na gorgco:

- na powierzchniach do 5 m2 i grubosciach wbudowywanej warstwy 4 cm,

- na powierzchniach powyzej 5 m2 i grubosciach wbudowywanej warstwy 4 cm,



- za kazdy nastepny 1 cm grubosci i pow. w jednym miejscu do i powyzej 5 m2,

b) Mg (tona) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe] przy remoncie:

- z wbudowaniem i zageszczeniem mieszanki ,,na zimno”,

- polegajacym na wyrdwnaniu nawierzchni mieszankg mineralno-asfaltowg ,,na gorgco”,

c) m2 (metr kwadratowy) wykonania naktadki o grubosci srednio 4 cm z mieszanki mineralno-asfaltowej z
wbudowaniem i zageszczeniem ,,na gorgco”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" p. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usuniecie
wody),

- spryskanie dna i bokéw emulsjg asfaltowg,

- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowych lub zaleci wymiane
wadliwie wykonanej nawierzchni. Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne wykonanej nawierzchni i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosé. Przy ustalaniu
potracen zaleca sie korzysta¢ z Wymagan Technicznych WT-2 ,Nawierzchnie asfaltowe” 2008.

Roboty poprawkowe lub wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni na nowg, Wykonaweca zrealizuje na wtasny
koszt, w terminie ustalonym przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m2 (1Mg) remontu czgstkowego nawierzchni obejmuje:

a) remont czastkowy przy zastosowania mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej w otaczarce:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- przygotowanie uszkodzonych miejsc do naprawy w tym:

- wyfrezowanie uszkodzen frezarkg,

- odwiezienie destruktu w miejsce wskazane przez Inzyniera,

- oczyszczenie i osuszenie dna uszkodzonych miejsc,

- skropienie emulsjg w ilosci 0,5 I/m2,

- posmarowanie krawedzi i urzgdzen obcych asfaltem lub przyklejenie tasm dylatacyjnych,

- wykonanie naprawy (reczne wbudowanie mieszanki na matych powierzchniach oraz mechaniczne w
przypadku nakfadki i wyréwnania nawierzchni) zgodnie z SST i zaleceniami Inzyniera, warstwg o grubosci
$rednio 4 cm oraz za kazdy nastepny 1 cm grubosci,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

b) remont czastkowy przy zastosowania mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej ,,na
zimno”:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- przygotowanie uszkodzonych miejsc do naprawy w tym:



- wyfrezowanie uszkodzen frezarkga,

- odwiezienie destruktu w miejsce wskazane przez Inzyniera,

- oczyszczenie i osuszenie dna uszkodzonych miejsc,

- skropienie emulsjg w ilosci 0,5 I/m2,

- posmarowanie krawedzi i urzgdzen obcych asfaltem,

- wykonanie naprawy (reczne lub mechaniczne wbudowanie mieszanki) zgodnie z SST i zaleceniami Inzyniera,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. WT-1,,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych”
— GDDKIiA Warszawa 2010

2. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

3. PN-EN-12591:2002 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

4. WT-2 ,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych” — GDDKiA Warszawa 2010

5. WT-3 ,, Kationowe emulsje asfaltowe na drégach publicznych” — GDDKiA Warszawa 2009

6. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i fatg

7. PN-S-06102 Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.



D-03.02.01a REGULACJA (naprawa) PIONOWA WPUSTOW | STUDNI REWIZYJNYCH, URZADZEN
SCIEKOWYCH ORAZ INNYCH URZADZEN OBCYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejsze]j specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem regulacji pionowej studzienki kanalizacyjnej oraz innych urzadzen obcych w zwigzku
z wykonaniem remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych na drogach stanowigcych wtasnosé¢ gminy
Wisznia Mafta.
1.2. Zakres stosowania SST
SST okresla wymagania dla wykonania i odbioru robot budowlanych przewidzianych do wykonania w ramach
umowy o prace w zakresie remontéw czgstkowych nawierzchni bitumicznych drdg dla zadania jak w punkcie
1.1 a zawarte w niej zapisy w zakresie standardu materiatdw, wykonania robot i wymaganej ich jakosci oraz
kontroli jakosci robot nalezy traktowad jako minimalne.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem przypowierzchniowej regulacji pionowej uszkodzonych studzienek kanalizacyjnych (np. studzienek
rewizyjnych, wpustow ulicznych).
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Studzienka kanalizacyjna - urzadzenie potfgczone z kanatem, przeznaczone do kontroli lub prawidtowej
eksploatacji kanatu.
1.4.2. Studzienka rewizyjna (kontrolna) - urzadzenie do kontroli kanatéw nieprzetazowych, ich konserwacji i
przewietrzania.
1.4.3. Wpust uliczny (wpust Sciegowy, studzienka sciekowa) - urzadzenie do przejecia wod opadowych z
powierzchni i odprowadzenia poprzez przykanalik do kanalizacji deszczowej lub ogdlnosptawne;j.
1.4.4. Wiaz studzienki - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych,
umozliwiajgcy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.
1.4.5. Kratka Sciekowa - urzadzenie, przez ktére wody opadowe przedostajg sie od géry do wpustu ulicznego.
1.4.6. Nasada (zeliwna) z wlewem bocznym (w kraweiniku) - urzadzenie, przez ktére wody opadowe
przedostajq sie w ptaszczyznie kraweznika do wpustu ulicznego.
1.4.7. Pozostate urzadzenia obce — naziemna armatura technicznych sieci zagospodarowania pasa drogowego
w postaci sieci kanalizacji sanitarnej, wodociggowej, gazowej lub teletechniczne;j.
1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczagce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.
2.2. Materiaty do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej
Do przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej nalezy uzy¢:
a) materiaty otrzymane z rozbiodrki studzienki oraz z rozbidrki otaczajgcej nawierzchni, nadajgce sie do
ponownego wbudowania,
b) materiaty nowe, bedace materiatem uzupetniajgcym, tego samego typu, gatunku i wymiardw, jak materiat
rozbiorkowy, odpowiadajgce wymaganiom:
- SST D-03.02.01 [2] w przypadku materiatéw do naprawy studzienki,
- SST, wymienionych w pkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatéw potrzebnych do utozenia
nowej nawierzchni.
3. SPRZET



3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania regulacji pionowej uszkodzonej studzienki kanalizacyjnej

Wykonawca przystepujagcy do wykonania naprawy, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

- pity tarczowej,

- mtota pneumatycznego,

- sprezarki powietrza,

- dzwigu samochodowego,

- zageszczarki wibracyjnej,

- sprzetu pomocniczego (szczotka, topata, szablon itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport nowych materiatéw do wykonania naprawy, powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w:

a) SST D-03.02.01 [2], w przypadku materiatéw do naprawy studzienki,

b) SST, wymienionych w punkcie 5.6 niniejszej specyfikacji, w przypadku materiatéw wykorzystywanych do
wykonania nowej nawierzchni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2. Uszkodzenia zapadnietych studzienek, podlegajace naprawie

Uszkodzenie studzienek urzadzen podziemnych wystepuje, gdy réznica poziomoéw pomiedzy:

- kratkg wpustu ulicznego a gérng powierzchnig warstwy Scieralnej nawierzchni wynosi powyzej 1,5 cm,

- wtazem studzienki a gérng powierzchnig nawierzchni wynosi powyzej 1 cm.

5.3. Zasady wykonania naprawy

Wykonanie naprawy polegajacej na regulacji pionowej studzienki, obejmuje:

1. roboty przygotowawcze

- rozpoznanie uszkodzenia,

- wyznaczenie powierzchni podlegajgcej naprawie,

2. wykonanie naprawy

- naprawe uszkodzonej studzienki,

- utozenie nowej nawierzchni.

5.4. Roboty przygotowawcze

Rozpoznanie uszkodzenia polega na:

- ustaleniu sposobu deformacji studzienki,

- okresleniu stanu nawierzchni w bezposrednim otoczeniu studzienki,

- wstepnym rozpoznaniu przyczyn uszkodzenia,

- rozeznaniu mozliwosci wykorzystania dotychczasowych elementéw urzadzenia.

Powierzchnia przeznaczona do wykonania naprawy powinna obejmowac caty obszar uszkodzonej nawierzchni
wokot zapadnietej studzienki. Powierzchni tej nalezy nadac ksztatt prostokatnej figury geometrycznej.
Powierzchnie przeznaczong do wykonania naprawy akceptuje Inzynier.

5.5. Wykonanie naprawy uszkodzonej studzienki

Wykonanie przypowierzchniowej naprawy uszkodzonej studzienki, pod warunkiem zaakceptowania przez
Inzyniera, obejmuje:

1. zdjecie przykrycia (pokrywy, wtazu, kratki sciekowej, nasady z wlewem bocznym) urzadzenia podziemnego,
2. rozebranie uszkodzonej nawierzchni wokot studzienki:



- reczne (dtutami, haczykami z drutu, mtotkami brukarskimi, ew. drggami stalowymi itp. - w przypadku
nawierzchni typu kostkowego),

- mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni asfaltowej, betonowej) - z
pionowym wycieciem krawedzi uszkodzenia pitg tarczowga i rozebraniem konstrukcji jezdni przy pomocy
mtotéw pneumatycznych, draggdéw stalowych itp.,

3. rozebranie uszkodzonej gornej czesci studzienki (np. czesci zeliwnych, ptyt zelbetowych pod studzienka,
kregéw podporowych itp.),

4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementéw nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik lub miejsce
sktadowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiatu przydatnego do dalszych robot,

5. szczegétowe rozpoznanie przyczyn uszkodzenia i podjecie koricowej decyzji o sposobie naprawy i
wykorzystaniu istniejgcych materiatow,

6. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie gornej czesci studzienki (np. nasady wpustu, komina
wtlazowego) z ew. uzupetnieniem ubytkéw,

7. w przypadku niewielkiego zapadniecia - poziomowanie gérnej czesci komina wtazowego, nasady wpustu itp.
przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej, a w przypadku uszkodzen wiekszych - wykonanie deskowania oraz
utozenie i zageszczenie mieszanki betonowej klasy co najmniej B20, wedtug wymiaréw dostosowanych do
rodzaju uszkodzenia i poziomu powierzchni (jezdni, chodnika, pasa dzielagcego itp.), a takze rozebranie
deskowania,

8. osadzenie przykrycia studzienki lub kratki Sciekowe] z wykorzystaniem istniejgcych lub nowych materiatéw
oraz ew. wyréwnaniem zaprawg cementowa.

W przypadku znacznych zapadnie¢ studzienki, wynikajgcych z uszkodzen (zniszczen) korpusu studzienki,
kanatéw, przykanalikdw, elementéw dennych, wymycia gruntu itp. - sposdb naprawy nalezy okresli¢
indywidualnie i wykona¢ jg wedtug osobno opracowanej specyfikacji technicznej.

5.6. Utozenie nowej nawierzchni

Nowg nawierzchnie, wokot naprawionej studzienki, nalezy wykonaé¢ w sposdb identyczny ze stanem przed
przebudowsa.

Do nawierzchni nalezy uzy¢, w najwiekszym zakresie, materiat otrzymany z rozbiérki, nadajacy sie do
ponownego wbudowania. Nowy uzupetniany materiat powinien by¢ jak najbardziej zblizony do materiatu
starego. Zmiany konstrukcji jezdni moga by¢ dokonane pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

Przy wykonywaniu podbudowy nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na poprawne jej zageszczenie wokét komina
i kotnierza studzienki. Przy nawierzchni asfaltowej, powierzchnie styku czesci zeliwnych lub metalowych
powinny by¢ pokryte asfaltem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew.
badania materiatéw wykonane przez dostawcoéw itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktére nalezy wykonaé w czasie robot podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot



Czestotliwo

Lp. | Wyszczegolnienie robot - , Wartosci
$¢ badan q
opuszczalne
1 Wyznaczenie powierzchni Tylko niezbedna
remontu czgstkowego 1raz powierzchnia
Roboty rozbiorkowe nawierzchni Akceptacja tylko
2 |imateriat kostkowy odzyskany z|1 raz kostek
rozbiorki nieuszkodzonych
Ocena Ew. remont z
3 |[Podbudowa i podfoze gruntowe ciaota doktadnoscia
8 powierzchni =1 cm
oy
4 |Podsypka chna Odchytka grubosci =
ciggta 1cm
5 U’fon_eme kostek (rod{zaj, .ksz_taft, chna W pktu 5.4.4
wymiary, barwa, desen utozenia) |ciggta
Wg pktu 5.4.4
6 [Rownos¢ nawierzchni w profilu Ocena Przeswity ~pomigdzy
podtuznym i poprzecznym ciggta fata a powierzchnia
do 8 mm
5 Wypemienie _ spoin i szczelin chna W pktu 5.4.4
w nawierzchni ciggta

6.4. Badania wykonanych robét

Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

- wyglad zewnetrzny wykonanej naprawy w zakresie wygladu, ksztattu, wymiaréw, desenia nawierzchni typu
kostkowego,

- poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajgcej nawierzchni i umozliwiajacego
sptyw powierzchniowy wad.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest 1 szt. wykonanej naprawionej studzienki / naziemnej armatury sieci obcych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z niniejszg SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- roboty rozbiérkowe,

- naprawa studzienki / naziemnej armatury sieci obcych.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1] oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,, Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania regulacji pionowej studzienki obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- roboty rozbiérkowe,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie naprawy studzienki,

- utozenie nawierzchni,

- odwiezienie nieprzydatnych materiatow rozbidrkowych na sktadowisko,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.



